CE 79

»ULTRAEPOXY INDUSTRIAL«

Dvokomponentna epoksidna masa
otporna na kemikalije za lijepljenije i
fugiranje plocica i kamena

KARAKTERISTIKE

P> Dostupna u vise boja (visoka stabilnost boja)
P> Vodootporna

P Izuzetno jednostavno nanosenije i &idcenje

P> Izvrsna kemijska i mehanicka otpornost

P> Bez skuplianja i pukotina

P> Moguénost lijeplienja plogica na vertikalne povriine
P> Sirina fuge 1 do 15 mm

P> Unutarnja i vanjska primjena
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PODRUCIJE PRIMJENE
Za kemijsko i trajno otporno lijeplienje i fugiranje keramickih plocica i
kamena, opeka otpornih na kiseliny, iverice, porculana, klinker ploga
i plo¢a vezanih sintetskom smolom (Agglo mramor itd.). Za lijeplienje
i fugiranje keramickih obloga na podrugjima koja su izloZzena agresiv-
nim tvarima, npr. u terapijskim kupkama, mljekarama, industrijskim kuhi-
njama, prostorijama za baterije, praonicama automobila, pivnicama,
silosima, objektima za Zivotinje, bazenima, laboratorijama, toplicama,

saunama i parnim kupkama. Za unutarnju i vanjsku upotrebu, te trajno
vlazna podrugja.

PRIPREMA POVRSINE

CE 79 prijanja na sve &vrste, nosive, &iste i suhe podloge bez tvari koje
mogu naruiti prijanjanie. Prije fugiranja, podloga mora biti dovoljno
&vrsta i svi spojevi moraju biti ravnomjerno poravnati na istu dubinu
i Sirinu. Da bi se osigurala trajna veza s metalom, podloge moraju
biti svijetli metali ili obloZzene epoksidnim inhibitorom korozije. Provieriti
moguénost &idéenja i upijanja povrine plo&ica. Neke vrste plogica (
npr. polirane porculanske plogice) i prirodni kamen imaju grube, mikro-
porozne povrsine, to ih &ini osjetljivim na mrlie i vrlo ih je tesko o¢isti-
ti. U tom slu&aju treba obaviti probno izvodenije radova, tj. fugirania.
Preporuka: izbjegavati upotrebu fugirne mase kontrastnih ili pretjerano
tamnih boja u odnosu na plogice.

CE 79 se sastoji od dvije komponente u jednom spremniku. Kompo-
nenta A sastoji se od smjese epoksidne smole,

silicijum agregata i aditiva. Komponenta B sastoji se od mje3avine or-
ganskih katalizatora.

EN 12004

OMJER MIJESANJA

Komponenta A: 100 mjernih jedinica

Komponenta B: 8 mjernih jedinica

Sastojci su unaprijed pripremljeni u odgovarajuéem spremniku.
MIJESANJE

U komponenta A dodaijte uévricivag ( komponenta B - katalizator)
koji se nalazi u plastiénoj vredici i mijedajte elektriénom mijedalicom
pri maloj brzini ( priblizno 400 okr/min) dok smjesa ne bude potpuno
vjednacena i bez grudica. Pomodu &eli¢ne lopatice na dnu i stranama
spremnika provijerite da li je sva pasta katalizirana. Ruéno mije3anje
se ne preporucuje. Dva su dijela pripremliena u ambalazZi, ¢ime se
izbjegavaiju gredke pri mije3anju. Nemojte dodavati vodu ili otapala
da biste poboljsali obradljivost.

POSTAVLIANJE PLOCICA | KAMENA

Proizvod CE79 predviden je za tankoslojno nano3enje. Velig¢ina gle-
tera mora biti prilagodena formatu plogica ili kamena u skladu s lo-
kalnim normama. Vrijeme rada, koje je identi¢no vremenu korekcije,
iznosi oko 60 minuta na sobnoj temperaturi spremnika od +180C.
Prilikom postavljanja keramickih obloga pod teskim uvjetima, npr. u
terapijskim kupkama, bazenima ili prostorijama za baterije, potrebno
je hidroizolirati povrdinu koristeéi CL 71 epoksidni prajmer i CL 72
epoksidni premaz, koji 3tite povrsinu od prodora vode i &ine je kemijski
otpornom na utjecaje kiselina iluZina. Za obradu vodootpornih uglova
i rubova koristite dodatne proizvode kao $to su CL 82, CL 83, CL 84,
CL 87 ( brtvene trake i man3ete). Umetnite ove proizvode u sredinu
hidroizolacijskog premaza u uglovima i pomiénim spojevima.
FUGIRANJE

Fugiranje spojeva (metoda nanosenja lopaticom)

Nanesite pripremlienu epoksidnu fugirnu masu u &iste i suhe spojeve.
Provjerite jesu li spojevi potpuno ispunijeni i bez praznina. Nakon toga
uklonite sav suvisan materijal skidajuéi ga dijagonalno s povriine plo-
gica gleterom za fugiranie.

Fugiranje spojeva (metoda ubrizgavanija)

Napravite homogenu smjesu komponenata A+B i izlijte je u drugu



odgovarajuéu posudu namijenjenu za ubrizgavanije fugirne mase. Ko-
ristite mlaznicu koja odgovara $irini spoja i ubrizgavaijte epoksidnu
fugu bez miehuriéa i praznina u spojeve. O¢istite sav suvisan materijal
s povrsine.

CISCENJE

Epoksidnu fugirnu masu potrebno je oéistiti dok je proizvod jo$ uvijek
vlazan i u svakom sluéaju u najkraéem moguéem roku. Pazite da pro-
izvod ne uklonite iz spojnica i ne ostavite mrlje na povrsini plocica.
Mrlie i ostatke epoksidne fugirne mase moguée je ukloniti nakon 24
sata ili bilo kada nakon stvrdnjavania fuge (vrijeme stvrdnjavanija ovisi
o temperaturi okruzenja), koristeéi posebno sredstvo za ¢iséenje CE
51 Epoxyclean.

UPOTREBA CE 51 EPOXYCLEAN

Sredstvo za &id¢enje CE 51 nanesite na cijelu povrsinu i ostavite da
djeluje 15-30 minuta. Nakon toga povriinu odistite spuzvom namije-
njenom za rad sa epoksidnom fug masom. Isperite povriinu &istom
vodom i odmah osusite koriste¢i &istu i suhu krpu. Kako biste izbjegli
pojavu fleka na povriini plocica, nemojte dozvoliti da voda koristena
za ispiranje ispari, nego povriinu osusite. Sve potrebne detalje po pi-
tanju upotrebe CE 51 moZete pronadi u tehni¢kom listu tog proizvoda.
UPOTREBA KAO LJEPILO

Proizvod CE 79 nanijeti na podlogu koristeéi gleter odgovarajuée ve-
licine. Zatim postaviti plocicu ne Zeljeno mijesto i &vrsto je pritisnuti.

OBRATITE PAZNJU

B> Zivotni vijek proizvoda i vrijeme stvrdnjavanja jako ovise o tem-
peraturi okoline.

P> Idealna temperatura za nano3enie je izmedu +18 i +23°C. U
tim uvjetima proizvod je lako obradljiv, s otvorenim vremenom
oko 1 sat. Hodanje je moguce nakon 24 sata.

P> Pri temperaturi od +15°C hodanje je moguée nakon 3 dana.

P> Povriina je spremna za upotrebu i otporna na kemikalije nakon
5 dana pritemperaturi od +23 °Ciili 10 dana pri temperaturi od
+15°C.

P> Pri temperaturama izmedu +8 i +12°C, proizvod je vrlo gust i
tesko se nanosi. Vrijeme stvrdnjavania je takoder znatno
produzeno.

P> Pri visokim temperaturama preporucljivo je nanijeti proizvod

3to je prije moguée kako se ne bi skratilo otvoreno vrijeme

zbog reakcijske topline u spremniku.

Proizvod u bijeloj boji vremenom poprima boju slonovaée.

Nemoijte koristiti za fugiranie toskanske terakote.

\A A/

Neke vrste plocica (npr. polirane porculanske plogice) i
prirodni kamen imaju grube, mikroporozne povriine, $to ih &ini
osjetljivima na mrlje i vrlo ih je te3ko oistiti. U tom sluéaju treba
izvriti preliminarno testno nanosenije. |zbjegavajte upotrebu
proizvoda s kontrastnim ili pretjerano tamnim bojama.

v

Neglazirani klinker mora se fugirati iskljuéivo s proizvodom
Bahama Beige boje.

\4

Proizvod se ne smije koristiti za fugiranje spremnika koji sadrze
agresivne tvari s kojima je dopudten samo povremeni kontakt
(vidi tablicu kemijske otpornosti).

Nemojte mijedati proizvod s vodom ili otapalima.

vy

Brzo uklonite visak proizvoda s povriine ploica, jer ga je
nakon stvrdnjavania jako tedko ukloniti, $to moZe narusiti krajnji
rezultat.

v

Pri ugradnii tankih keramigkih i kamenih plogica sa strukturom
drveta dobivenih presanjem moguée su potedkoée pri ¢iséeniju.
U tim slu¢ajevima preporuka je uéiniti probni uzorak ili se
obratiti

tehni¢koj sluzbi.

P> Ne koristite za radove koji nisu navedeni u ovom tehnickom
listu.

ROK TRAJANJA / SKLADISTENJE

24 mijeseca u originalnom pakiranju na suhom mjestu.

PAKIRANJE

Papirnata vreéa od 25kg.

TEHNICKI PODACI

Skupljanje (EN 12808-4): <1,5 mm/m

Apsorbcija vode nakon

4 sata (EN 12808-5): <0,1g

Temperaturna otpornost: od —30°C do +100°C ( suha vrucina)

Otvoreno vrijeme:

oko 60 minuta

Radna temperatura: od +10°C do +25°C

Prohodnost: nakon 24 sata pri +23°C

Spremno za upotrebu/
puna opterecenja i kemijska

otpornost: nakon 5 dana pri +23°

POTROSNJA

POTROSNJA KAO MASA ZA FUGIRANJE kg/m?

Plodica Spoj (mm)

(mm) 1,5 2 3 4 |5 7 10
10x10x4 1,86 2,48

10x10x10 4,65 6,20

15x15x4 1,24 1,65

15x15x10 3,10 4,13

15x30x8 1,86 2,50

20x20x3 0,70 0,93 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 10,78
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 2,5 3,10 4,35 6,20
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 0,91 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,84
300x300x8 0,12 0,17 025 | 0,33 | 041 0,58 0,82
300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 0,20 0,26 0,36 0,51

POTROSNJA KAO LIEPILO

Veli¢ina nazubljenja lopatice 3,5 x 3,5 mm potro3nja: 1,6 Kg/m?
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Henkel Polska Operations Sp. z 0.0. 02-672 Warszawa
ul. Domaniewska 41

Ceresit CE 79 Ultra Epoxy Industrial

01481

EN 12004:2007 + A1:2012 1599

Sve unutarnje i vanjske plocice.

1599
Reakeija na vatru | E klasa
Snaga lijeplienia:
Inicijalna snaga lijeplienja | 22,0 N/mm?
Trajnost:
Snaga lijeplienja nakon uranjanja 2,0 N/mm?
u vodu
Sgg?: liieplienja nakon toplotnog 22,0 N/mm?

Dokument dostupan na: www.henkel-dop.com




TABLICA KEMIJSKE OTPORNOSTI

(Tablica je saZetak dokaza kemijske otpornosti izradena u skladu s Osim Olee navedenih mformdc'loz vazno |e postovati i Odgovo-

propisom UNI EN 12808)

rajuée smjernice, propise i zajednicke standarde raznih organi-
KEMIISKA OTPORNOST NA INDUSTRIISKIM PODOVIMA

e . CONC.%  KONTINUIRANA UPOTREBA POVREMENA zacija i trgovagkih udruZenja. Navedene karakteristike temelje se
Ll 013: Y na prakti¢nom iskustvu i primijenjenim ispitivanjima. Zajaméena
24 7 14 28
bs  days  days  days svojstva i moguée namijene koje nadilaze one zajaméene u ovoj
25 o] o | o | o . informacijskoj tablici zahtijevaju nadu pismenu potvrdu. Svi nave-
feseae A o | o | N deni podaci dobiveni su pri temperaturi okoline i materijala od
Hydrochioric - . 1. . +23 °Ci 50 % relativne vlaZznosti zraka, osim ako nije drugacije
Acid
TR " P - : : - odredeno. Imajte na umu da u drugim klimatskim uvjetima proces
stvrdnjavanja moze ubrzati ili odgoditi te da sam proizvod pod-
2’5 L ° bt ° o e v . . . v, v . . .
liieze lokalnim uvjetima kao sto su koli¢ina vode i stvrdnjavanie.
Lactic Acid 5 . ° . ° . . i X X i . X i
Proizvod iz drugog mjesta proizvodnje moze se razlikovati.
10 ° ° ° ° °
25 ° ° ° . °
Kiseline Nitric Acid
50 ° ° ° ° °
Oleic Acid } e | o | o | o . Ovdje sadrzane informacije, posebice preporuke za rukovanie i
s N R koristenje nasih proizvoda, temelje se na nasem profesionalnom
Sulphuric - . .. . iskustvu. Buduéi da se materijali i uvjeti mogu razlikovati za svaku
Acid . . . v ve .
" N . namijeravanu primjenu, te su stoga izvan naseg podruja utjeca-
—— ” . : : - ja, snazno preporuéamo da se u svakom sluéaju provede dovolj-
o —— no testova kako bi se provjerila prikladnost nasih proizvoda za
10 ° ° ° ° ° ) . . .
— namjeravanu uporabu. Pravna odgovornost ne moze se prihvatiti
xalic Acit
10 . ° ° ° ° . . . - . e Le .
— na temelju sadrzaja ovog tehnigkog lista ili bilo kojeg usmenog
mmonia in
solution = B I I ‘ savjeta, osim ako ne postoji slu¢aj namjernog loseg ponaianija ili
Caustic Soda . . . . .
50 i R ° grubog nemara s nase strane ili ako se dogodi povredaili smrt ili
Sodium | v . d ti Z k soe i . d
. Hypochlorite sluéaj odgovornosti prema Zakonu o opéoj sigurnosti proizvoda.
LuZine Conc. CI >10 ° ° ° °
active
Caustic
Potash 50 ° ° ° . °
e 10 o | o o | o . Ovaij tehniki list zamjenjuje sva prethodna izdanja relevantna
Tposulphite 1. .. . za ovaj proizvod. Imajte na umu da se ovaj tehnicki list odnosi
Sodium
Calcium samo na proizvod proizveden na odredenom relevantnom mjestu
. L] L] L] L] o
Chloride . .
Koncentrirane Sodium pr0|zvodn|e.
otopine 20°C Chloride ° ° ° ° °
Ferric ° > N > N
Chloride
sugar e[ o o] . OSTALE INFORMACIJE
Petrol, Fuels ° ° ° ° . . . . . . . . ol .
Ako trebate podrsku ili savjet, obratite se na3oj savietodavnoj sluzbi
Tuppertine . . . . , ..
b I I B ° za arhitekte i obrtnike putem kontakt podataka koje éete pronadi na
, N Gas Oil . . ..
Nafta i goriva S I I ® lokalnoj Ceresit web stranici.
Olive Oil ° ° ° ° °
Lube Oil ° ° ° ° °
Acetone ° ° ° ° °
Ethylene
Glycol ° ° ° ° °
Glycerine ° ° ° ° °
Ethyl Alcohol
Otapala ° ° . °
Solvent
Petrol . e N e °
Peroxide 10 ° ° ° ° °
‘Water 25 ° ° ° ° °
Tumat . IZVRSNA OTPORNOST
DOBRA OTPORNOST
o LOSA OTPORNOST
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